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                    Mermi Kovanı Üretim Hattı
            Cartridge Case Production Line

Dikey Kovan Haddeleme ve Pres Makinesi
                 Vertical Drawing Press Machine

                                          Dikey Kovan Cep Açma Makinesi 
Indenting and Heading, Punching Hole, Necking Machine

       Kovan Tırnak Açma ve Boy Açma Makinesi
 Cartridge Case Grooving and Turning Machine

       Gözle Muayene Makinesi
    Visual Controlling Machine

    Kovan Ebat Muayene Makinesi
Cartridge Case Gauging Machine
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HAKKIMIZDA 

F�rmamız 1979 yılından bu yana talaşlı �malat ve 
mak�ne sektöründe tecrübe ed�nm�ş olup savunma 
sanay��nde dışa bağımlılığını azaltmak amacıyla  
2008 yılından bu yana savunma sanay� sektöründe 
YILMAZ SAVUNMA SANAYİ olarak  faal�yet 
göstermektey�z. 

ABOUT US

Taşıdığımız yen�l�kç� h�zmet b�l�nc� �le Türk�ye'de ve 
Dünya'da müh�mmat ve patlayıcı üret�m 
�ht�yaçlarına cevap verme sorumluluğunu 
üstlenerek, deney�ml� personel�m�z �le teknoloj� 
odaklı h�zmet sunmayı ve müşter� memnun�yet�n� 
sürekl� olarak yükseltmey� hedefl�yoruz.

Our company has been exper�enced �n mach�n�ng 
and mach�nery sector s�nce 1979, and we have 
been carry�ng out act�v�t�es �n defence �ndustry 
sector as YILMAZ SAVUNMA SANAYI �n order to 
m�n�m�ze fore�gn dependency �n defence �ndustry.

W�th our �nnovat�ve serv�ce awareness, we a�m to 
prov�de technology-or�ented serv�ce w�th our 
exper�enced staff and to cont�nuously �ncrease 
customer sat�sfact�on by tak�ng the respons�b�l�ty of 
respond�ng to the needs of ammun�t�on and 
explos�ves product�on �n Turkey and across the 
world.



KALİTE POLİTİKAMIZ 
 
Yılmaz Mak�na kend� sektöründe en güven�l�r ve 
terc�h ed�l�r ş�rketler arasında yer almayı kend�s�ne 
�lke ed�nm�ş, yönet�m ve kal�te pol�t�kasını bu 
doğrultuda düzenlem�şt�r. 
 
• Müşter�ler�m�z�n üret�m ve h�zmetler�n�n 

aksamaması �ç�n, �şletme kullanımının %100 
ver�m �le kurulması. 

 
• Bu amaçla dünyadak� teknoloj�ler�, standartları 

sürekl� �zleyerek müşter�ler�n�n beklent�ler�n� 
aşan ürünler� müşter�ler�ne sunmak. 

 
• Müşter�ler�m�ze en uygun f�yat, en üstün kal�te ve 

mevzuata uygun olarak zamanında güven�l�r 
kal�tel� ürünler� sunmak. 

 
• Ürünler�m�z�n sürekl� ve sorunsuz h�zmet 

vereb�lmeler� �ç�n satış önces� ve sonrası 
b�lg�lend�rme ve tekn�k destek ve projeler� 
zamanında ve tam olarak vermek. 

 
• Tedar�kç�ler� �le sıkı ve sürekl� �ş b�rl�ğ� kurarak 

gel�şmeler�n� sağlamak, sonuçları �zlemek, 
h�zmet z�nc�r� halkalarının tümünün 
sağlamlığından em�n olmak. 

 
• Başta üst yönet�m olmak üzere tüm çalışanlar 

Yılmaz Mak�na Kal�te Yönet�m Pol�t�kası 'nı 
uygulamaktan ve kal�te s�stem�n�n etk�nl�ğ�n� 
gel�şt�rmekten sorumludur. 

VİZYONUMUZ 
 

Tüm paydaşların mutlu olduğu karşılıklı güven� ve 
toplam kal�te yönet�m�n� esas alan b�r yapı kurmak    
ve sürekl� gel�şmes�n� sağlamaktır. 
 
Verd�ğ�m�z tüm h�zmetlerde Türk�ye' de en �y�s� 
olmaya devam ederek dünyada örnek b�r ş�rket 
olmak. 
 
MİSYONUMUZ 
 

Yen�l�klere açık, olaylara gen�ş b�r açıdan bakarak 
müşter� memnun�yet�n� ve ürün kabulünü en üst 
düzeye çıkarmak, mak�ne sektöründe kal�tel� 
h�zmetler�m�zle müşter� odaklı gel�şmey� sürdüren 
l�der b�r f�rma olmak. 
 
Değ�şen koşullara ve taleplere göre, müşter�ler�m�z�n 
gereks�n�mler�ne odaklanmış tasarım, ek�pman ve 
tes�sler gel�şt�reb�lmem�z, s�par�şler�n zamanında 
tesl�m�, hızlı kurulum, serv�s ve yedek parça tem�n�, 
koşulsuz müşter� memnun�yet�ndek� �lk adımımızdır. 
 
SORUMLULUKLARIMIZ 
 

Sağlık, Emn�yet ve Çevre Pol�t�kamız 
 

CE İşaret�, b�r ürün yada ürün grubunun, Avrupa 
B�rl�ğ�'n�n Sağlık, Güvenl�k, Çevre ve Tüket�c�n�n 
Korunması konusunda oluşturmuş olduğu ürün 
d�rekt�fler� olarak b�l�nen temel şartlarına uygun 
olduğunu göster�r. Ürün d�rekt�fler�; hang� ürünün ne 
tür temel şartları karşılaması gerekt�ğ�n� ve/veya 
hang� performans sev�yes�nde olması gerekt�ğ�n� 
bel�rler. 

ÜRETİM 
 
110 k�ş�y� aşkın çalışanıyla, b�l�nen en yüksek teknoloj�y� kullanarak ve seçerek üret�m yapan F�rmamız 
kend� bünyes�ndek� AR–GE departmanı �le özgün tasarımlarını hayata geç�rmekted�r. 
 
Tasarım b�z�m �ç�n b�r s�stem�n nasıl göründüğü değ�l nasıl çalıştığıdır. Dolayısıyla tasarımlarını b�lg�sayar 
destekl� programlar (CAD) �le gerçekleşt�ren AR-GE mühend�sler� y�ne b�lg�sayar destekl� mühend�sl�k 
programlarını (CAE) kullanarak tasarımı yapılan s�stemler�n stat�k, k�net�k, k�nemat�k, mukavemet ve ısıl 
anal�zler�n� gerçekleşt�rmekted�r. 
 
Tasarlanan s�stemler�n �malatında da aynı hassas�yet� gösteren f�rmamız kullandığı CAM programlarının 
desteğ� �le  en son teknoloj�ye sah�p CNC tezgâhları �le üret�m�n� gerçekleşt�rmekted�r. 
 
F�rmamız tasarım ve üret�mde gösterd�ğ� hassas�yet ve t�t�zl�ğ� kend� üret�m� olmayan Elektr�k, Elektron�k ve 
mekan�k malzemeler�n seç�m�nde de göstermekted�r. Dünyaca kal�tes�n� �spatlamış 1.sınıf markaları 
mak�neler�nde terc�h eden f�rmamız aynı zamanda bünyes�nde ayrı b�r Elektr�k–Elektron�k AR-GE 
departmanı bulundurmaktadır. 
 
Mekan�k ve Elektron�ğ�n b�rleş�m� Mekatron�k Mak�neler ve Tes�sler �mal eden f�rmamızda Kal�te Kontrol 
sonrası sevkıyata hazır hale gelen mak�ne ve tes�sler�m�z�n tümü CE sert�f�kasına sah�pt�r. 
 
 
PRODUCTION 
 
W�th over 110 employees, us�ng the h�ghest technology poss�ble and conduct�ng select�ve product�ons, our 
Company �mplements or�g�nal des�gns thanks to our R&D department. 
 
Des�gn, for us, �s not how the system �s cons�dered but how �t works. Therefore, carry�ng out des�gns v�a 
computer a�ded software (CAD), R&D eng�neers also carry out stat�c, k�net�c, k�nemat�c, strength   and 
thermal analyses of systems w�th a des�gn prepared us�ng computer-a�ded eng�neer�ng software as well. 
 
Show�ng the same prec�s�on �n the manufacture of des�gned systems, our company carr�es out CNC 
mach�nes w�th the latest technology thanks to support of CAM software. 
 
Our Company shows the prec�s�on and accuracy not only �n des�gn and product�on but also �n select�on of 
Electr�cal, Electron�cal and mechan�cal mater�als. Preferr�ng the f�rst class brands w�th worldw�de proven 
qual�ty �n �ts mach�nery, our company also conta�n Electr�cal-Electr�cal R&D department �n �ts body. 
 
All mach�nes and fac�l�t�es have CE cert�f�cat�on that are made ready for del�very after Qual�ty Control �n our 
company, wh�ch manufactures all the mach�nes as the comb�nat�on of Mechan�cs and Electron�cs. 

OUR QUALITY POLICY 
 
Yılmaz Mak�na adopts be�ng among the most 
rel�able and preferable compan�es �n the sector as a 
pr�nc�ple, and �t has organ�zed �ts management and 
qual�ty pol�cy accord�ngly. 
 
• Installat�on w�th 100% eff�c�ency of operat�onal 

usage to prevent d�srupt�on of our customers’ 
product�on and serv�ces. 

 
• For th�s purpose, to offer products that exceed 

expectat�ons of �ts customers by cont�nuously 
follow�ng technolog�es and standards �n the 
world. 

 
• To offer rel�able qual�ty products �n a t�mely 

manner �n accordance w�th the leg�slat�on and 
the h�ghest qual�ty w�th the best pr�ce. 

 
• To prov�de pre- and post-sales �nformat�onal 

and techn�cal support and to del�ver projects �n 
t�me and �n complete manner for cont�nuous 
and trouble-free serv�ce of our products. 

 
• To ensure stab�l�ty of the whole serv�ce cha�n by 

establ�sh�ng str�ct and cont�nuous cooperat�on 
w�th �ts suppl�ers and by mon�tor�ng outcomes. 
 

• All employees, �nclud�ng the sen�or 
management, are respons�ble for �mplement�ng 
Yılmaz Mak�na Qual�ty Pol�cy and develop�ng 
qual�ty system. 

OUR VISION 
 

Our v�s�on �s to establ�sh a structure based on total 
qual�ty management and mutual trust �n wh�ch all 
stakeholders are sat�sf�ed and to ensure cont�nuous 
development. 
To become an �deal company �n the world by 
cont�nu�ng to become the best company �n all 
serv�ces we prov�de �n Turkey. 
 
OUR MISSION 
 

Our m�ss�on �s to max�m�ze product acceptance and 
customer sat�sfact�on by cons�der�ng �ssues from the 
w�dest angle and to become a lead�ng company �n 
the mach�nery �ndustry w�th our qual�f�ed serv�ces. 
 
Our f�rst step was to develop des�gn, equ�pment and 
fac�l�t�es that focus on requ�rements of our cl�ents 
accord�ng to chang�ng cond�t�ons and demands, and 
to ensure uncond�t�onal customer sat�sfact�on w�th 
t�me del�very of orders, fast �nstallat�on, procurement 
of serv�ces and spare parts. 
 
OUR RESPONSIBILITIES 
 
Health, Safety and Env�ronmental Pol�cy 

 
CE Mark�ng �nd�cated that a product or product 
group are su�table for bas�c cond�t�ons known as 
product d�rect�ves that are establ�shed by the 
European Un�on regard�ng Health, Safety, 
Env�ronment and Consumer Protect�on. Product 
d�rect�ves; determ�ne what k�nd of bas�c 
requ�rements a product should meet and/or at wh�ch 
performance level a product should be. 
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Dikey Kovan Haddeleme ve Pres Makinesi 
Vertical Drawing Press Machine

Dikey Kovan Cep Açma Makinesi 
Indenting and Heading, Punching Hole, 
Necking Machine  

Kovan Tırnak Açma - Boy Kesme  Makinesi 
Grooving and Turing Machine      

Kovan Ebat Muayene Makinesi 
Cartridge Case Gauging Machine      

Gözle Muayene Tezgahı 
Visual Controlling Machine      
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   İşlemler / Processes
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Cep Açma
Primer Pocket Opening 

Dip Vurma ve Markalama
Marking

Alev Deliği Delme
Flash Hole Punching

1. Ağız Büzme 
Mouth Necking 1

2. Ağız Büzme
Mouth Necking 2

   İşlemler / Processes

 1 
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   İşlemler / Processes

 2 

   DKH 200

   DCA 200

   TAB 762

Tabla çapı azami ve asgari değerleri

   KEM 200

 A 

 B 

 C 

 D 

 E 

Max. and min. cartridge case length 

Maximum and minimum rim diameter

Maximum and minimum base diameter

Existence of flash hole 

Maximum and minimum rim thickness

   Kontrol Ed�len Değerler / Controlled D�mens�ons

 F 

 G 

Depth of primer pocket

Body length of cartridge case  

 H

 I 

Mouth inner diameter

  

  

Controlling overall form of cartridge case

Max. and min. thickness of primer pocket depth

Kovan toplam boy azami ve asgari değerleri

Tırnak kanalı çapı azami ve asgari değerleri

Alev deliğinin varlığı

Tabla kalınlık azami ve asgari değerleri

Kapsül cep derinlik değeri

Barut yatağı mesafesi 

Ağız iç çapı

Kapsül cebi çapı azami ve asgari değerleri 

Full form kontrolü

Kapsül cep dibi kalınlığı azami ve asgari değerleri

Max. and min. primer pocket diameter

MERMİ KOVANI
ÜRETİM HATTI
CARTRIDGE CASE
PRODUCTION LINE

   GMT

Gözle muayene işlemi mermi kovanı üre�m ha�nın son prosesidir. Zincirli bir 
konveyör üzerinde akan mermi kovanları, aynalar yardımı ile operatörler tara�ndan 
görsel olarak denetlenir.

Visual controlling is the last process in the cartridge case production line. The 
cartridge cases move on the conveying system and allow the operator to visually 
inspect with the help of the mirrors on the bench. 

 7 3. Ağız Büzme ve Çaplama
Mouth Necking 3 and Gauging  

Haddelenmiş Kovan
Drawn Case 

 1 

 2 

Pirinç Yüksük
Brass Cup

1. Haddeleme
Drawing 1

2. Haddeleme
Drawing 2

3. Haddeleme
Drawing 3

Boy Kesme
Lenght Cutting

Kovan Boy Kesme
Cartridge Lenght Cutting 

Kovan Tırnak Açma  
Cartridge Grooving



4950 mm

8500 mm 2000 mm





  



  





KCT 210 Kapsül Çakma Tezgahı
Capsule Fastening Machine

     5,56-7,62-9-12,7mm fişek kovan girdisi ile fişek kapsül girdisini birleş�rerek kapsüllü kovan çık�sını sağlamakta kullanılan 
makine sırasıyla aşağıdaki işlemleri gerçekleş�recek�r.  
 
1. Kovan besleme – Kovan ağzının düzgünlüğü ve Alev deliği kontrol, 
2. Alev deliği olmayan ve Kovan ağzı düzgün olmayan kovanların ayrılması,  
3. Kapsül besleme, örs varlığı/pozisyonu kontrolü ve kapsül yerleş�rme,  
4. Kapsülün çakılması ve olası bir patlamanın izlenmesi ve patlama durumunda tezgahın durdurulması,  
5. Kapsülün Kovana çakılmasının ardından Perçinleme işleminin yapılması,  
6. Kamera ile Kapsül pozisyonu ve perçin uygunluğunun kontrolü,  
7. Kapsül çakma derinliği kontrolü, (Fiziksel mastar kullanılarak )  
8. Hatalı Çakma derinliği olan, kapsül pozisyonu hatası olan, hatalı perçinli olan ve kapsülsüz kovanların tahliyesi, 
The machine used to provide the output of the cartridge case by combining the 5.56-7.62-9-12.7mm cartridge case input and 
the cartridge capsule input will perform the following operations, respectively. 
 
1. Sleeve feeding – Smoothness of sleeve mouth and Flame hole control, 
2. Separation of sleeves that do not have a flame hole and the sleeve mouth is not smooth, 
3. Capsule feeding, anvil presence/position checking and capsule insertion, 
4. Crashing the capsule and monitoring a possible explosion and stopping the machine in case of explosion, 
5. Riveting process after the capsule is nailed to the Hive, 
6. Checking the Capsule position and rivet compatibility with the camera, 
7. Capsule driving depth control, (using physical gauge) 
8. Evacuation of barrels with wrong insertion depth, capsule position error, wrong riveted and unencapsulated sleeves, 

4500 mm

1500 mm

16 17

Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Ürün
Product

Kapas�te
Capacity 

210 adet / dak. 
210 pcs / min.

4 kW Ort. Elektr�k Tüket�m�
Avg. Electricty Consumption 

8 kW Kurulu Elektr�k Gücü 
Electric Power 

CuZn30Ürün Malzemes�
Product Material

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Yağlama S�stem�
Lubrication System

5 - 7 Bar 1-2dm³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  6 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Azami 85 desibel ( ISO EN 11688-1 ’ e göre )Pres Gürültü Sev�yes�
Press Noise Level 85 decibels maximum ( ISO EN 11688-1 )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Kapsüllü Kovan
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Encapsulated H�ve

Besleme S�stem�
Feeding System

    S�lo ve Konveyör S�stem�
S�lo and Conveyor System

Output Product Formats

F�şek Kovanı 
Cartr�dge Case

Otomat�k Yağlama
Automat�c Lubr�cat�on



KLT 210 Mermi Kovanı Laklama Makinesi
Shell Lacquering Machine

Kapsülleme tezgahından çıkan fişek kovanlarının kovan ağzına 
ve kapsül çevresine lak uygulanmasını sağlayan makinedir. 
Tezgahta sırası ile aşağıdaki operasyonları gerçekleştirilecektir.
 
1. Otomatik Kapsüllü kovan besleme, 
2. Kovan ağzı daireselliği kontrolü, 
3. Kapsül varlığının kontrolü, 
4. Hatalı kapsüllü kovanların ayrılması, 
5. Kovan ağzı ve kapsül çevresi laklama, 
6. Lakı uygun olmayan kovanların ayrılması, 
Tezgah laklama işlemini ya kovan sabit püskürtme ünitesi hareketli ya da
 püskürtme ünitesi sabit kovan hareketli olacak şekilde ve laklama yüzeyi
 düzgün olacak şekilde gerçekleştirecektir. 

It is the machine that provides the application of lacquer to the shell mouth and around the capsule 
of the cartridge cases coming out of the encapsulation bench. The following operations will be 
performed on the bench in sequence. 
1. Automatic Encapsulated hive feeding, 
2. Sleeve mouth circularity check, 
3. Checking the presence of capsules, 
4. Separation of faulty encapsulated hives, 
5. Lacquering around the mouth of the hive and the capsule, 
6. Separation of unsuitable beehives, 
The bench will perform the lacquering process either in a way that the bucket fixed spraying unit is 
movable or the spraying unit is fixed, the bucket is moving and the lacquering surface is smooth. 

1500 mm

3000 mm

18 19

Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Ürün
Product

Kapas�te
Capacity 

210 adet / dak. 
210 pcs / min.

3  kW Ort. Elektr�k Tüket�m�
Avg. Electricty Consumption 

5 kW Kurulu Elektr�k Gücü 
Electric Power 

CuZn30Ürün Malzemes�
Product Material

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Yağlama S�stem�
Lubrication System

5 - 7 Bar 1-2dm³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  6 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Azami 85 desibel ( ISO EN 11688-1 ’ e göre )Pres Gürültü Sev�yes�
Press Noise Level 85 decibels maximum ( ISO EN 11688-1 )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Laklanmış Kapsüllü Kovan
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Lacquered Encapsulated H�ve

Besleme S�stem�
Feeding System

    S�lo ve Konveyör S�stem�
S�lo and Conveyor System

Output Product Formats

Kapsüllü F�şek Kovanı 
Encapsulated Cartr�dge Shell

Otomat�k Yağlama
Automat�c Lubr�cat�on



ITT 200 Mermi Kovanı İmla Makinesi
Bullet Case Spelling Machine

5,56, 7,62, 9, 12,7 mm Fişeklerden herhangi birinin dolumu amacı ile tasarlanan 
makine sürekli döner tabla mantığı ile çalışmakta ve döner tablalar üzerinde sırası 
ile şu işlemleri yapmaktadır.

          Kapsüllü kovan besleme ve kovan varlığının kontrolü 
          Kovan ağzı daireselliği kontrolü 
          Barut dozajlama ve kovana barut dolumu 
          Barut varlığı kontrolü 
          Mermi besleme 
          Kovana mermi yerleştirmesi 
          Mermisiz kovanların ayrılması 
          Fişek boyu ayarlanması 
          Fişek boğazını Sıkma 
          Fişek boyu kontrolü 
          Fişek full form kontrolü 
          Ağırlık kontrolü (opsiyonel ek ünite ile) 

Designed for the purpose of filling any of the 5,56, 7,62, 9, 12.7 mm cartridges, 
the machine works with the logic of a continuous turntable and performs the following
operations on the turntables, respectively.

                      Encapsulated hive feeding and checking the hive presence
                      Sleeve mouth roundness check
                      IGunpowder dosing and gunpowder filling into the sleeve
                      Gunpowder presence check
                      Bullet feeding
                     Bullet placement in the sleeve
                     Separation of shells without shells
                     Cartridge size adjustment
                     Cartridge Neck Squeezing
                     Cartridge size control
                     Cartridge full form control
                     Weight control (with optional additional unit)

3000 mm

3000 mm

10000 mm

20 21

Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Ürün
Product

Kapas�te
Capacity 

200 adet / dak. 
200 pcs / min.

15  kW Ort. Elektr�k Tüket�m�
Avg. Electricty Consumption 

16 kW Kurulu Elektr�k Gücü 
Electric Power 

CuZn30Ürün Malzemes�
Product Material

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Yağlama S�stem�
Lubrication System

6 - 7 Bar 15m³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  6 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Azami 85 desibel ( ISO EN 11688-1 ’ e göre )Pres Gürültü Sev�yes�
Press Noise Level 85 decibels maximum ( ISO EN 11688-1 )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Laklanmış Kapsüllü Kovan
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Lacquered Encapsulated H�ve

Besleme S�stem�
Feeding System

  Döner Teps�l� D�z�c� ve Volümetr�k Dolum S�stem�
Rotary Tray Arranger and Volumetr�c F�ll�ng System

Output Product Formats

F�şek 
Cartr�dge 

Otomat�k Yağlama
Automat�c Lubr�cat�on



MTT 100 Mermi Tanzim Tezgahı
Bullet Arranging Bench

Our machine, designed for the production of bullets for 5,56-7,62-9-12.7 caliber cartridges, has 14 
stations. It is a machine that completes the production of bullets by placing the cores made of steel or 
lead material into the bullet jacket produced from brass material and opening a cord around it. 
Bullet cores (Steel or lead) are fed into the machine by means of an automatic feeding system with a 
turntable. Again, necessary operations are performed by placing the rice inside the machine, which is 
taken into the machine and shaped, by means of a setter with a rotating tray system. 
In order to prevent possible jams in the machine, the necessary sensor automations are on and it is 
ensured that the machine is not damaged and the error rates of the outputs are not increased. 
All the sliding bearing and moving parts guides of the machine are lubricated by the central 
lubrication system. 

    5,56-7,62-9-12,7 kalibre fişeklerin mermilerinin üre�mi amacı ile tasarlanan makinemiz 14 
istasyonludur. Pirinç malzemeden üre�ği mermi gömleği içerisine çelik veya kurşun malzemeden 
üre�lmiş çekirdekleri yerleş�rerek çevresine kordon açmak sure�yle mermi imala�nı tamamlayan bir 
makinedir.  
Mermi çekirdekleri (Çelik veya kurşun), makineye, döner tepsili otoma�k bir besleme sistemi vasıtası ile 
yapılır. Yine döner tepsi sistemli bir dizici vasıtası ile makine içerisine alınan ve şekillendirilen pirinç 
gömlek içerisine yerleş�rilerek gerekli operasyonlar yapılır. 
Makinedeki olası sıkışmaları önlemek amacı ile gerekli sensör otomasyonları üzerinde olup makinenin 
hasar görmesi ve çık�ların hata oranlarının yükselmemesi sağlanmaktadır. 
Makinenin tüm kayar yatak ve hareketli aksam kılavuzlamaları merkezi yağlama sistemi ile 
yağlanmaktadır. 

 

3000 mm

4000 mm

5000 mm
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Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Ürün
Product

Kapas�te
Capacity 

100 adet / dak. 
100 pcs / min.

32 kW Ort. Elektr�k Tüket�m�
Avg. Electricty Consumption 

35 kW Kurulu Elektr�k Gücü 
Electric Power 

CuZn30Ürün Malzemes�
Product Material

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Yağlama S�stem�
Lubrication System

6 - 7 Bar 20m³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  6 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Azami 85 desibel ( ISO EN 11688-1 ’ e göre )Pres Gürültü Sev�yes�
Press Noise Level 85 decibels maximum ( ISO EN 11688-1 )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Laklanmış Kapsüllü Kovan
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Lacquered Encapsulated H�ve

Besleme S�stem�
Feeding System

  Döner Teps�l� D�z�c� 
Rotary Tray Arranger 

Output Product Formats

Merm� Gömleğ� ve Çel�k Çek�drdek
Bullet Jacket and Steel Core

Otomat�k Yağlama
Automat�c Lubr�cat�on



KED 600 Kapsül Ecza Dozaj Makinesi
Capsule Pharmaceutical Dosing Machine

Ecza Dozajlama Makinesi, yarı otoma�k bir makine olup tüm işlemler makine üzerindeki dokunma�k 
ekrandan kontrol edilebilir. Operatör vasıtası ile ecza dozajlaması yapılan tepsiler makine içerisine 
konularak, yine operatör vasıtası ile tepsilere doldurulmuş boş kapsül kaplarına dolum makine 
tara�ndan gerçekleş�rilir. 
Makine ile birlikte yeter miktarda verilen tepsiler yüksek kaliteli sıcak iş takım çeliğinden imal edilmiş�r. 
Pnöma�k otomasyon ile çalışan makine, tamamen exproof özellikte imal edilmiş�r. 

Pharmaceutical Dosing Machine is a semi-automatic machine and all processes can be controlled from 
the touch screen on the machine. Trays that are dosed by the operator are placed into the machine, 
and the empty capsule containers filled into the trays are filled by the machine, again by the operator. 
The trays supplied with the machine in sufficient quantity are made of high quality hot work tool steel. 
The machine, which works with pneumatic automation, is manufactured completely ex-proof. 

1100 mm

2100 mm

1600 mm
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Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Kapas�te
Capacity 

300000 adet / dak. 
300000 pcs / min.

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Çalışma Prens�b�
Working Principle

6 - 7 Bar 10dm³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  6 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Ecza Dolumu Yapılmış Kapsül
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Pharmaceut�cal F�lled Capsule

Besleme S�stem�
Feeding System

    Manuel Besleme Operatör
Manual Feed Operator

Yarı Otomat�k
Sem�automat�c

Output Product Formats



KBK 600 Kapsül Örs Mefasi Ölçü Kontrol Makinesi
Capsule Anvil Measuring Control Machine

Kapsül Boyu Ölçme Makinesi, yarı otoma�k bir makine olup tüm işlemler makine 
üzerindeki dokunma�k ekrandan kontrol edilebilir. Örs çakma işlemi 
tamamlanmış olan ve son kurutma işlemi yapılmış olan kapsüller tepsiler 
içerisinde makineye konulur. Makine tepsiler içerisindeki kapsüllerin yükseklik 
ölçülerini kontrol ederek tolerans dışı kapsülleri tepsilerden çıkarır ve fire 
kutusuna atar 

Pnöma�k ve servo-mekanik otomasyon ile çalışan makine, tamamen exproof 
özellikte imal edilmektedir. 

 
Capsule Length Measuring Machine is a semi-automatic machine and all operations can be controlled 
from the touch screen on the machine. Capsules, whose anvil fastening process has been completed 
and the final drying process has been made, are placed in the machine in trays. The machine checks 
the height dimensions of the capsules in the trays and removes the capsules out of tolerance from the 
trays and throws them into the waste box. 
The machine, which works with pneumatic and servo-mechanical automation, is manufactured 
completely ex-proof. 

2800 mm

1200 mm 2100 mm
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Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Kapas�te
Capacity 

300000 adet / dak. 
300000 pcs / min.

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Çalışma Prens�b�
Working Principle

6 - 7 Bar 20dm³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  6 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Ölçüm Kontrolünden Geçm�ş Kapsül
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Measurement Controlled Capsule

Besleme S�stem�
Feeding System

    Manuel Besleme Operatör
Manual Feed Operator

Yarı Otomat�k
Sem�automat�c

Output Product Formats



KV 600 Kapsül Vernikleme Makinesi
Capsule Varnishing Machine

Vernikleme Makinesi, yarı otoma�k bir makine olup tüm işlemler makine üzerindeki Operatör 
Panelinden kontrol edilebilir. Kağıtlama işlemi tamamlanmış olan kapsüller tepsiler içerisinde makineye 
konulur. Makine tepsiler içerisindeki kapsüller içerisine vernik uygulamak sure� ile kapsüllerin 
sızdırmazlığını sağlamaktadır. Pnöma�k otomasyon ile çalışan makine, tamamen exproof özellikte imal 
edilmektedir 

The Varnishing Machine is a semi-automatic machine and all processes can be controlled from the 
Operator Panel on the machine. The capsules, whose papering process is completed, are placed in the 
machine in trays. The machine ensures the sealing of the capsules by applying varnish inside the 
capsules in the trays. The machine, which works with pneumatic automation, is manufactured 
completely ex-proof. 

2200 mm

1250 mm

1700 mm
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Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Kapas�te
Capacity 

300000 adet / dak. 
300000 pcs / min.

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Çalışma Prens�b�
Working Principle

6 - 7 Bar 20dm³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  6 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Kağıtlama İşlem� Tamamlanmış Kapsül
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Paper�ng Completed Capsule

Besleme S�stem�
Feeding System

    Manuel Besleme Operatör
Manual Feed Operator

Yarı Otomat�k
Sem�automat�c

Output Product Formats



KY 600 Kapsül Kağıtlama Makinesi
Capsule Papering Machine

Kağıt Kesme Yerleş�rme Makinesi, yarı otoma�k bir makine olup tüm işlemler makine üzerindeki 
dokunma�k ekrandan kontrol edilebilir. Ecza dozajlaması yapılmış olan ve ön kurutması tamamlanan 
kapsüller tepsiler ile makine içerisine konulur. Makine tepsiler içerisindeki kapsüllere, bobinden açarak 
çek�ği kağıdı uygun ölçülerde keserek yerleş�rir. Fire kağıt, ayrı bir bobine sarılarak makineden 
uzaklaş�rılır. 

Pnöma�k ve servo-mekanik otomasyon ile çalışan makine, tamamen exproof özellikte imal edilmektedir. 

Paper Cutting Insertion Machine is a semi-automatic machine and all operations can be controlled 
from the touch screen on the machine. The capsules, which have been dosed and pre-dried, are placed 
in the machine with trays. The machine places the capsules in the trays by cutting the paper, which it 
pulls out from the bobbin, in appropriate sizes. Waste paper is wrapped in a separate bobbin and 
removed from the machine. 
The machine, which works with pneumatic and servo-mechanical automation, is manufactured 
completely ex-proof. 

1200 mm

3400 mm

2200 mm
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Output  Product FormatsOutput  Product Formats

Kapas�te
Capacity 

300000 adet / dak. 
300000 pcs / min.

İş Gücü Gereks�n�m�
Labor Requirement

1 Operatör / Vardiya
1 Operator / Shift

Çalışma Prens�b�
Working Principle

5 - 7 Bar 10dm³(Nl) / dak.  ( Yağ ve Tozdan Arınmış )Basınçlı Hava Tüket�m�
Compressed Air Consump.  5 - 7 Bar Nl / min.  ( Adjusted from oil and dust )

Çıktı Ürün Formatları  5,56 - 7,62 - 9 - 12,7 mm Ecza Dolumu Yapılmış Kapsül
5.56 - 7.62 - 9 - 12.7 mm Pharmaceut�cal F�lled Capsule

Besleme S�stem�
Feeding System

    Manuel Besleme Operatör
Manual Feed Operator

Yarı Otomat�k
Sem�automat�c

Output Product Formats



Azerbaijan / Azerbaycan
Iraq / İraq 
Iran/ İran
Kazakhstan / Kazakistan
Kyrgyzstan / Kırgızistan 
Saudi Arabia / Suudi Arabistan
Syria / Suriye
Tatarstan / Tataristan
Turkmenistan / Türkmenistan
United Arab Emirates / Birleşik Arap Emir.
Uzbekistan / Özbekistan        
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servis@yilmazsavunma.com.tr
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